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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Schnurgaserzeu- 
ger bestehend aus einem in einer Hulle angeordneten, 
aus einem gaserzeugenden Materia! bestehenden 
Festtreibstoffstrang und aus einem Anzundmittel, wobei 
der Festtreibstoffstrang in der Hulle derart angeordnet 
ist, daB zwischen der Hulle und dem Festtreib- 
stoffstrang verlaufende, zur Ausbildung einer Anzund- 
stoBwelle geeignete Kanale ausgebildet sind. 
[0002] Ein Schnurgaserzeuger mit den vorgenannten 
Merkmalen ist in der DE 39 32576 C2 beschrieben. Der 
bekannte Schnurgaserzeuger Besteht aus einem Fest- 
treibstoffstrang mit einer sternformigen Anordnung von 
Einzelstrangen, die von einer Hulle umschtossen sind. 
Zwischen dem Festtreibstoffstrang und der Hulle sind 
Kanale ausgebildet, in denen sich eine bei Zundung des 
Festtreibstoffstranges einstellende AnziindstoBwelle 
langs des Schnurgaserzeugers ausbreiten kann. Der 
aus einer Mischung von Binder, Perchloratsowie gege- 
benenfails Nitratbestehende Festtreibstoffstrang ist auf 
seiner AuBenseite mit einer als Anzundmittel dienenden 
Beschichtung aus einem Sprengstoff versehen, der 
uber einen Anzundimpuis gezundet wird. Die sich bei 
der Verbrennung des Brennstoffes ergebende Anzund- 
stoBwelle sorgt dann fur die Zundung des Festtreib- 
stoffstranges uber dessen gesamte Lange. 
[0003] Mit dem bekannten Schnurgaserzeuger ist der 
Nachteil verbunden, daB der Abbrand des Festtreibstof- 
fes zu langsam verlauft. Ein weiterer Nachteil besteht 
darin, daB die Sprengstoffbeschichtung des Festtreib- 
stoffstranges den Einsatz des Schnurgaserzeugers im 
Rahmen von Sicherheitssystemen in Kraftfahrzeugen 
aus sicherheitstechnischen Grunden erschwert. 
[0004] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de, bei einem Schnurgaserzeuger mit den gattungsge- 
maBen Merkmalen die Abbrandgeschwindigkeit zu ver- 
groBern. 

[0005] Die Losung dieser Aufgabe ergibt sich ein- 
schlieBlich vorteilhafter Ausgestaltungen und Weiterbil- 
dungen aus dem Inhalt der Patentanspriiche, welche 
dieser Beschreibung nachgestellt sind. 
[0006] Die Erfindung sieht in ihrem Grundgedanken 
vor, daB der Festtreibstoffstrang zur Verringerung sei- 
ner Abbrandzeit mit einer durch Einbringung von Mate- 
riallucken eingestellten verminderten Webstarke verse- 
hen ist. Soweit als Webstarke die im Querschnitt des 
Festtreibstoffstranges bestimmte Materialstarke des 
kompakten Stranges bestimmt ist, wird eine verminder- 
te Webstarke erfindungsgemaB dadurch eingestellt, 
daB in dem Festtreibstoffstrang Materiallucken einge- 
brachtsind, die den an sich bekannten kompakten Fest- 
treibstoffstrang auflosen, so daB die Abbrandzeit des 
Festtreibstoffstranges vermindert ist. 
[0007] Nach Ausfuhrungsbeispielen der Erfindung 
werden diese Materiallucken durch die Ausbildung von 
Poren oder von gesondert eingebrachten Auftrennun- 
gen, beispielsweise in Form von Schlitzen hergestellt 



[0008] Soweit es aus dergattungsbildehden DE 3932 
576 C2 bekannt ist, daB der Festtreibstoffstrang aus 
mehreren Einzelarmen zusammengesetzt ist, ist nach 
einem Ausfuhrungsbelspiel der Erfindung vorgesehen, 

s daB die Einzelarme eine unterschiedliche Webstarke 
aufweisen oderzusatzlich bzw. alternativ auch eine un- 
terschiedliche Zusammensetzung des Festtreibstoffes 
aufweisen. Damit kann eingestellt werden, daB der 
Schnurgaserzeuger in seinen Einzelarmen uber eine 

10 unterschiedlich lange Zeit Gas erzeugt, so daB bei- 
spielsweise beim Einsatz des Schnurgaserzeugers zum 
Aufblasen eines Gassackes der Gassack einerseits 
schnell reagiert, gleichwohl aber sanfter aufgeblasen 
wird. 

15 [0009] Dieser Ziefsetzung dient auch eine Ausbildung 
. des Festtreibstoffstranges in Form von voneinander ge- 
trennten Einzelstrangen, die nach Ausfuhrungsbeispie- 
len der Erfindung einen kreisformigen oder auch einen 
ringformigen Querschnitt aufweisen konnen. Insbeson- 

20 dere ist auch eine Kombination von unterschiedlichen 
Querschnitten der in einer Hulle angeordneten Einzel- 
strangen vorgesehen. Ebenso wie die Einzelarme kon- 
nen auch die Einzelstrange jeweils eine unterschiedli- 
che Webstarke aufweisen oder zus§tzlich bzw. altema- 

25 tiv auch eine unterschiedliche Zusammensetzung des 
Festtreibstoffes aufweisen. 

[0010] Zur Vermeidung des Sprengstoffeinsatzes ist 
nach einem Ausfuhrungsbeispiel vorgesehen, daB als 
Anzundmittel eine pyrotechnische Mischung verwendet 

30 wird, die insbesondere auf der Basis von Bor, KNO a und 
Aluminium hergestelit ist. Diese pyrotechnische Mi- 
schung kann auf der AuBenseite des Festtreib- 
stoffstranges oder alternativ bzw. zusatzlich auf der In- 
nenseite der den Festtreibstoffstrang umschlieBenden 

35 Hulle aufgebracht sein. Je nach der Herstellung bzw. 
Konsistenz der pyrotechnischen Mischung kann die Mi- 
schung auf den Festtreibstoffstrang bzw. die Hulle trok- 
ken aufgepudert oder aber als antrocknender Schlamm 
aufgebracht sein. 

40 [0011] Hinsichtlich der Ausbildung der den Festtreib- 
stoffstrang bzw. dessen Einzelstrange umschlieBenden 
Hulle kann vorgesehen sein, daB - wie aus der gattungs- 
bildenden DE 39 32 576 C2 an sich bekannt - die Hulle 
aus einem bei Abbrand des Festtreibstoffstranges mit 

45 verbrennenden Material besteht. Alternativ kann vorge- 
sehen sein, daB die Hulle aus einem verstarkten Gewe- 
bemateriai besteht, welches entweder belm Abbrand 
des Festtreibstoffstranges aufgrund des entstehenden 
Gasdruckes aufreiBt oder aber zum Durchtritt des beim 

50 Abbrand des Festtreibstoffstranges erzeugten Gases 
vorgesehene Offnungen aufweist. 
[0012] In der Zeichnung sind AusfOhrungsbeispiele 
der Erfindung wiedergegeben, welche nachstehend be- 
schrieben sind. Es zeigen: 

55 

Fig. 1 einen Schnurgaserzeuger im Querschnitt, 
Fig. 2 den Gegenstand der Figur 1 in einer anderen 
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Ausfuhrungsform, 

Fig. 3 einen Schnurgaserzeuger in einer geschnitte- 
nen Seitenansicht, 

Fig. 4 den Geg en stand der Figur 3 im Querschnitt. 

[001 3] Der in Figur 1 dargestellte Schnurgaserzeuger 
besteht aus. einem Festtreibstoff Strang 10, welchervier 
kreuzformig angeordnete Einzelarme aufweist. Der 
Festtreibstoffstrang 10 istvon einer Hulle 12 umschlos- 
sen, so daft sich in den zwischen der Hulle 12 und den 
Armen des Festtreibstoffstranges 10 bestehenden 
Zwicketn Kanale 19 ausbilden, in denen sich bei Zun- 
dung des Schnurgaserzeugers die uber das Anzundmit- 
tel erzeugte AnzundstoBwelle ausbreiten kann. 
[0014] Wie sich aus dem in der Darstellung der Figur 
1 nach links ragenden Arm des Festtreibstoffstranges 
10 ergibt, ist mit der Webstarke W die im Querschnitt 
des Stranges 1 0 bestimmte Materialstarke des kompak- 
ten Treibstoffes definiert. In den nach oben bzw. nach 
rechts ab ragenden Armen des Festtreibstoffstranges 
sind jeweils mittig Auftrennungen 1 3 als Schlitze ausge- 
bildet, so daB die Webstarke W in diesem Fall aufgrund 
der mittigen Anordnung der Auftrennungen 13 in dem. 
jeweiligen Arm nur die Halfte der Webstarke W des lin- 
ken Armes betragt. Bei dem nach unten abragenden 
Arm sind die Materiallucken als Poren 14 ausgebildet, 
wobei die Webstarke W bei diesem Ausfuhrungsbei- 
spiel als der kurzeste Abstand zwischen zwei Poren be- 
stimmt ist. 

[0015] Bei dem in Figur 2 dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiel sind innerhaib der Hulle 1 2 drei voneinander ge- 
trennte Einzelstrange angeordnet, von denen ein Ein- 
zelstrang 15 einen kreisfdmnigen Querschnitt aufweist, 
wahrend zwei weitere Einzelstrange 16 jeweils einen 
ringformigen Querschnitt mit einer unterschiedlichen 
Wandstarkedes ringformig angeordneten Festtreibstof- 
fes ausgebildet sind. in diesen Fallen ist die Webstarke 
W einerseits durch den Durchmesser des Einzelstran- 
ges 15 mit dem kreisfdmnigen Querschnitt bzw. durch 
die Wandstarken der ringformigen Einzelstrange 1 6 de- 
finiert. Zusatzlich sind in den beiden ringformig ausge- 
bildeten Einzelstrangen 16 noch radial angeordnete 
Auftrennungen 13 vorgesehen. 
[0016] Die Darstellung der Figur 3 zeigt einen ent- 
sprechenden Schnurgaserzeuger in einer Seitenan- 
sicht, wobei an dem einen Ende des Schnurgaserzeu- 
gers ein Initiator 1 7 angeordnet ist, uber den der Anzun- 
dimputs erzeugt bzw. weitergegeben wird. An den Initia- 
tor 17 schlieBt die Hulle 12 an, in deren Innerem der 
Festtreibstoffstrang 10 angeordnet ist. Wie sich dazu 
aus Figur 4 entnehmen laBt, weist der Festtreib- 
stoffstrang 1 0 grundsatzlich die Form des in Figur 1 dar- 
gestellten Festtreibstoffstranges auf, wobei auf der Au- 
Benseite des Festtreibstoffstranges das Anzundmittel 
1 8 aufgebracht ist. 

[0017] Dieses Anzundmittel besteht aus einer pyro- 



technischen Mischung, die auf der Basis vor Bor, KN0 3 
und Aluminium hergesteltt ist. Die pyrotechnische Mi- 
schung kann trocken aufgepudert Oder als antrocken- 
barerSchlamm aufgebracht werden. Es mu3 jedoch ge- 

5 w&hrleistet sein, daB sich im Zusammenwirken mit der 
vom Initiator 17 ausgelosten und die Kanale 19 des 
Schnurgaserzeugers durchlaufenden StoBwelle ein re- 
aktionsfahiges Staub-, Luft-Gemisch einstelit, welches 
den langgestreckten Festtreibstoffstrang 10 innerhaib 

10 kurzer Zeit uber dessen Erstreckung gleichmaBig an- 
zundet. Andererseits darf sich das Anzundmittel 1 8 je- 
doch nicht vorzeitig durch Umwelteinflusse oder Lang- 
zeitlagerung des Schnurgaserzeugers losen und die 
Ausbreitung der StoBwelle behindern. 

15 [0018] Als Festtreibstoff werden in einer an sich be- 
kannten Weise Komposittreibstoffe eingesetzt, die bei 
der Offnung der Hulle 12 aufgrund des entstehenden 
Gasdruckes auch bei niedrigen Drucken weiterbrennen 
und nicht durch die plotzliche Druckenttastung veiio- 

20 schen. Derartige Komposittreibstoffe konnen beispiels- 
weise aus einer Mischung von Ammoniumperchlorat, 
Natriumnitrat und einem Kunststoffbinder bestehen, 
wobei anstelle der Kunststoffbinder zur Minderung der 
CO-Problematik auch energetische Binder wie bei- 

25 spielsweise Glycidylazid-Polymer (GAP) eingesetzt 1 
werden konnen. 

[0019] Die in der vorstehenden Beschreibung, den 
Patentanspruchen, der Zusammenfassung und der 
Zeichnung offenbarten Merkmale des Gegenstandes 
30 dieser Unterlagen konnen sowohl einzeln als auch in 
beliebigen Kombinationen untereinander fur die Ver- 
wirklichung der Erfindung in ihren verschiedenen Aus- 
fuhrungsformen wesentlich sein. 



1 . Schnurgaserzeuger bestehend aus einem in einer 
Hulle (12) angeordneten, aus einem gaserzeugen- 

40 den Material bestehenden Festtreibstoffstrang (1 0) 
und aus einem Anzundmittel (18), wobei der Fest- 
treibstoffstrang (10) in der Hulle (12) derart ange- 
ordnet ist, daB zwischen der Hulle (12) und dem 
Festtreibstoffstrang (10) verlaufende, zur Ausbil- 

45 dung einer AnzundstoBwelle geeignete Kanale (1 9) 
ausgebildet sind, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Festtreibstoffstrang (10) zur Verringerung sei- 
ner Abbrandzeit mit einer durch Einbringung von 
Materialiiicken (13, 14) verminderten Webstarke 

so (W) versehen ist. 

2. Schnurgaserzeuger nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die verminderte Webstarke (W) 
mittels in dem Festtreibstoffstrang (10) ausgebilde- 

55 ter offener Poren (1 4) eingestellt ist. 

' 3. Schnurgaserzeuger nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die verminderte Webstarke (W) 
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mittels in dem Festtreibstoffstrang (10) ausgebilde- 
ter Auftrennungen (13) eingesteltt 1st. 

4. Schnurgaserzeuger nach einem der Anspruche 1 
bis 3, wobei der Festtreibstoffstrang aus mehreren 
Einzelarmen (11) zusammengesetzt ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Etnzelarme (11 ) eine un- 
terschiedliche Webstarke (W) aufweisen. 

5. Schnurgaserzeuger nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Einzelarme (11) eine unter- 
schiedliche Zusammensetzung des Festtreibstof- 
fes aufweisen. 

6. Schnurgaserzeuger nach Anspruch 4 oder 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der in der Hulle (12) 
angeordnete Festtreibstoffstrang (10) aus vonein- 
ander getrennt angeordneten Einzelstrangen (15, 
16) besteht. 

7. Schnurgaserzeuger nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Einzelstrange (15) einen 
kreisformigen Querschnitt aufweisen. 

8. Schnurgaserzeuger nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Einzelstrange (16) einen 
ringfonmigen Querschnitt aufweisen. 

9. Schnurgaserzeuger nach einem der Anspruche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB als Anzund- 
mlttel (18) eine pyrotechnische Mischung verwen- 
det wird. 

10. Schnurgaserzeuger nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die pyrotechnische Mischung 
auf der Basis von Bor, KN0 3 und Aluminium gebil- 
det ist. 

11. Schnurgaserzeuger nach Anspruch 9 oder 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die pyrotechnische 
Mischung (18) auf der AuBenselte des Festtreib- 
stoffstranges (10, 11 ; 15, 16) aufgebracht ist. 

12. Schnurgaserzeuger nach einem der Anspruche 9 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die pyro- 
technische Mischung (18) auf der Innenseite der 
Huile (12) aufgebracht ist. 

13. Schnurgaserzeuger nach einem der Anspruche 9 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die pyro- 
technische Mischung trocken aufgepudert ist. 

14. Schnurgaserzeuger nach Anspruch 9 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die pyrotechnische 
Mischung als antrocknender Schlamm aufgebracht 
ist. 

15. Schnurgaserzeuger nach einem der Anspruche 1 



bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Hulle 
(12) aus einem beim Abbrand des Festtreib- 
stoffstranges (10, 11 ; 15, 16) verbrennenden Mate- 
rial besteht. 

5 

16. Schnurgaserzeuger nach einem der Anspruche 1 
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Hulle 
(12) aus einem verstarkten Gewebematerial be- 
steht. 

10 

17. Schnurgaserzeuger nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Hulie (12) beim Abbrand 
des Festtrelbstoffstranges (10, 11; 15, 16) aufreiBt. 

15 18. Schnurgaserzeuger nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Hulle (12) Offnungen 
zum Durchtritt des beim Abbrand des Festtreibstof- 
fes (10, 11; 15, 16) erzeugten Gases aufweist. 

20 

Claims 

1 . Cord-type gas generator comprising a solid propel- 
lant strand (1 0) that is disposed in a sleeve (1 2) and 

25 comprises a gas-generating material, and an igni- 
tion means (1 8), whereby the solid propellent strand 
(10) is disposed in the sleeve (12) in such a way 
that channels (19) are formed that extend between 
the sleeve (1 2) and the solid propellant strand (1 0) 
30 and that are suitable for the formation of an ignition 
Shockwave, characterized In that the solid propel- 
lant strand (10), for the reduction of its combustion 
time, is provided with a reduced woven thickness 
(W) by introduction of gaps in the material (interrup- 
ts tion 13, pores 14). 

2. Cord-type gas generator according to claim 1 , char- 
acterized in that the reduced woven thickness (W) 
is established via open pores (1 4) formed in the sol- 

40 id propellant strand (10). 

3. Cord-type gas generatoraccording to claim 1 .char- 
acterized in that the reduced woven thickness (W) 
is established via interruptions (13) formed in the 

45 solid propellant strand (10). 

4. Cord-type gas generator according to one of the 
claims 1 to 3, whereby the solid propellant strand is 
composed of a plurality of individual arms (11), 

so characterized in that the individual arms (11 ) have 
a varying woven thickness (W). 

5. Cord-type gas generator according to claim 4, char- 
acterized in that the individual arms (11) have a 

55 different composition of the solid propellant. 

6. Cord-type gas generator according to claim 4 or 5, 
characterized in that the solid propellant strand 
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(10), which is disposed in th sleeve (12), is com- 
prised of individual strands (15,16) that are sepa- 
rated from one another. 

7. Cord-type gas generator according to claim 6, char- 
acterized in that the individual strands (15) have a 
circular cross-section. 

8. Cord-type gas generator according to claim 6, char- 
acterized In that the individual strands (15) have a 
ring-shaped cross-section. 

9. Cord-type gas generator according to one of the 
claims 1 to 8, characterized in that apyrotechnical 
mixture is used as the ignition means (18). 

1 0. Cord-type gas generator according to claim 9, char- 
acterized in that the pyrotechnical mixture is 
formed on the base of boron, KN0 3 and aluminum. 

1 1 . Cord-type gas generator according to claim 9 or 1 0, 
characterized in that the pyrotechnical mixture 
(1 8) is applied to the outer side of the solid propel- 
lent strand (10,11; 15,16). 

12. Cord-type gas generator according to one of the 
claims 9 to 11 , characterized in that the pyrotech- 
nical mixture ( 1 8) is applied to the inner side of the 
sleeve (12). 

13. Cord-type gas generator according to one of the 
claims 9 to 12, characterized in that the pyrotech- 
nical mixture is applied as a dry powder. 

1 4. Cord-type gas generator according to claim 9 to 1 2, 
characterized in that the pyrotechnical mixture is 
applied as a dry able slurry. 

15. Cord-type gas generator according to one of the 
claims 1 to 14, characterized in that the sleeve 
(12) comprises a material that burns during the 
combustion of the solid propellant strand (10,11; 
15,16). 

16. Cord-type gas generator according to one of the 
claims 1 to 14, characterized in that the sleeve 
(12) comprises a reinforced woven material. 

17. Cord-type gas generator according to claim 16, 
characterized In that the sleeve (1 2) rips open dur- 
ing the combustion of the solid propellant strand 
(10,11:15,16). 

18. Cord-type gas generator according to claim 16, 
characterized in that the sleeve (12) is provided 
with openings for the passage of the gas that is gen- 
erated during the combustion of the solid propellant 
(10,11;15,16). 



Revendications 

1 . G6nerateur de gaz du type cordeau comprenant un 
cordon de combustible solide (1 0) consistant en un 

5 materiau gen£rateur de gaz dispose" dans une en- 
veloppe (12), et un moyen d'allumage (18), ie cor- 
don de combustible solide (10) 6tant dispos6 dans 
I'enveloppe (1 2) de telle sorte qu'entre I'enveloppe 

(12) et le cordon de combustible solide (10) s'eten- 
10 dent des canaux (1 9) appro pries pour la formation 

d'une onde de detonation, caracterise en ce que 
le cordon de combustible solide (10) pr£sente, afin 
de diminuer son temps de combustion, une gpais- 
seur d'ame (W) r£dulte obtenue en menageant des 
*5 perforations dans le mateYiau (13, 14). 

2. Gdnerateur de gaz du type cordeau selon la reven- 
dication 1 , caracterise en ce que l'6paisseur d'ame 
(W) r6duite est ajustee au moyen de pores (14) 

20 ouverts realises dans le cordon de combustible so- 
lide (10). 

3. Gdnerateur de gaz du type cordeau selon la reven- 
dication 1 , caracterise en ce que I'epaisseur d'ame 

25 (W) reduite est ajustee au moyen de separations 

(1 3) realisees dans le cordon de combustible solide 
(10). 

4. G6n6rateur de gaz du type cordeau selon Tune 
30 quelconque des revendications 1 a 3 dans lequel le 

cordon de combustible solide est compose de plu- 
sleurs bras indivlduels (11), caracterise en ce que 
les bras individuels (11) presentent une 6paisseur 
d'ame (W) differente. 

35 

5. GSnerateur de gaz du type cordeau selon la reven- 
dication 4, caracterise en ce que les bras indivi- 
duels (11) presentent une composition de combus- 
tible solide differente. 

40 

6. G6nerateur de gaz du type cordeau selon la reven- 
dication 4 ou 5, caracterise en ce que le cordon 
de combustible solide (10) dispose dans I'envelop- 
pe (1 2) se compose de cordons individuels (1 5, 1 6) 

45 separes les uns des autres. 

7. GeneYateur de gaz du type cordeau selon la reven- 
dication 6, caracterise en ce que les cordons indi- 
viduels (15) presentent une section transversale 

so circulaire. 

8. Generateur de gaz du type cordeau seion la reven- 
dication 6, caracterise en ce que les cordons indi- 
viduels (16) presentent une section transversale 

55 annulaire. 

9. G6nerateur de gaz du type cordeau selon I'une 
quelconque des revendications 1 a 8, caracterise 
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en ce qu'un melange pyrotechnique est utilise com- 
me moyen d'allumage (18). 

10. Generateur de gaz du type cordeau selon la reven- 
dication 9, caracterise en ce que le melange py- 5 
rotechnique est forme suria base du Bore.du KN0 3 
etde raluminium. 

1 1 . Generateur de gaz du type cordeau selon la reven- 
dication 9 ou 1 0, caracterise en ce que le melange 10 
pyrotechnique (18) est applique sur la face ext6- 
rieure du cordon de combustible solide (10,11 ; 1 5, 
16). 

12. G6nerateur de gaz du type cordeau selon I'une 15 
quelconque des revendications 9 a 11 , caracterise 

en ce que le melange pyrotechnique (18) est appli- 
que sur la face interieure de Penveloppe (12). 

13. Generateur de gaz du type cordeau selon Tune 20 
quelconque des revendications 9 a 12, caracterise 

en ce que le melange pyrotechnique est saupoudre 
sous forme seche. 

1 4. Generateur de gaz du type cordeau selon la reven- 25 
dicatlon 9 a 12, caracterise en ce que le melange 
pyrotechnique est applique sous forme de boue 
dessicative. 

15. Generateur de gaz du type cordeau selon Tune 
quelconque des revendications 1 a 14, caracterise 
en ce que I'enveloppe (12) se compose d'un mate- 
riau se consumant lors de la combustion du cordon 
de combustible solide (10, 11 ; 15, 16). 

16. GeneYateur de gaz du type cordeau selon Tune 
quelconque des revendications 1 a 14, caracterise 
en ce que I'enveloppe (12) se compose d'un mate- 
riau a tissu renforce. 

17. Generateur de gaz du type cordeau selon la reven- 
dication 1 6, caracterise en ce que I'enveloppe (1 2) 
se dechire lors de la combustion du cordon de com- 
bustible solide (10, 11 ; 15, 16). 

18. Generateur de gaz du type cordeau selon la reven- 
dication 1 6, caracterise en ce que I'enveloppe (1 2) 
presente des ou ventures pour le passage du gaz 
genere lors de la combustion du combustible solide 
(10,11;15,16). 
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